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Commercial Manufacturer’s Index 
 
Armstrong provides intelligent system solutions that improve utility performance, lower energy 
consumption, and reduce environmental emissions while providing an enjoyable experience.  
Product lines involve equipment such as steam traps, condensate recovery vessels, 
humidification, hot water heating, and mixing valves.   

 

 

 
The leading commercial double‐wall special gas vent system made from super‐ 
ferritic stainless steel.  With increased airspace between the inner flue conduit and

the outer jacket, Heat Fab reduces the required clearance to combustibles and makes a more rigid flue pipe with 
larger diameters becoming easier to handle. 
 

 
 

 
A manufacturer of steam and hot water boiler systems, Lattner can provide systems
ranging from vertical tubeless to large Scotch Marine types.     

   
 
Lochinvar is a major manufacturer and innovator of commercial boilers 
and water heaters.  With a complete line of heaters from residential to 
large commercial, Lochinvar has the ability to meet the needs of virtually 

anyone on the commercial/industrial, specialty water heating, and hydronic markets.  Lochinvar takes prid
its “engineered products concepts” and encourages a close working relationship with consulting engineer
architects, and project designers in the interest of developing water heating and hydronic systems perfectly 
suited to specific project requirements. 
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QuantumFlo was founded to promote and expand new packaged system
technologies to the pump systems market.  As engineers shift from old,
inefficient constant speed technologies toward VFD, modbus, adaptive and

associated controls, no single company has completely committed themselves to advancing these technologies. 
   

 
Spence Engineering Company is devoted to providing steam specialty and fluid control 
devices.  Spence offers a wide range of products covering pressure/temperature
regulators, control valves and condensate pumps.   

 

 
 
Thrush Company’s longevity, leadership, and reputation for superior quality testify to 
the commitment to the hydronics industry. We manufacture a full line of pumps, heat
exchangers, valves, fittings, and accessories for residential, commercial, and industrial 

systems.  Superior product quality has earned Thrush its leadership position along with personal responsive 
service, prompt delivery, expert technical support, and a high standard of business ethics. 

 

 


